Checkliste - Konstruktion

Projektmappe / Dokumentation

Form- und Lagetoleranzen

Abdichtung

Datum:

Name:

Projekt:

Passfeder

montagegerecht

Umformteile

Abgabetermin

Bohrbilder mit theoretisch genauem
MaR angegeben

Spalte mit Flachendichtstoff oder|
Flachdichtung

Passfeder kann montiert werden

Montage ohne  Sonderwerkzeug
méglich

Mindestbiegeradius eingehalten

Alle Seiten mit Name, Klasse,
Datum, Thema

Rundlauf an drehenden Teilen
angegeben

O-Ring, V-Ring oder RWDR
vorhanden

Passfeder gegen
gesichert

,~Wandern*

Verschleilteile gut zugénglich

einheitlicher Biegeradius fir das
gesamte Biegeteil

Inhaltsverzeichnis

O-Ring richtig
(druckgerecht)

eingebaut

Passfedernut ist herstellbar

Wartungsklappen ausreichend grof3
dimensioniert

Biegung nicht in einer Schrége

Projektbeschreibung bzw.
Aufgabenstellung

Abmessungen: I, = 0,3-d  Abstand|

Nut-Absatz a= 0,5-b

einheitliche
gewdéhlt

Schraubengréfen

ausreichend lange Schenkel fiir
Biegung

ergénzende Projektinformationen
gebliindelt auf eine Seite

Wilzlagerung

Berechnungsgrundlage korrekt

gesamte Konstruktion méglichst aus
einer Blechstérke

Gesamtzeichnung

Funktion

schwimmende Lagerung oder Fest-
Los-Lagerung vorhanden

Inventor: Berechnung durchgefiihrt

Schweikonstruktion

Bauteil kann hergestellt werden (ggf
in Einzelteile zerlegen)

Stiickliste

Funktion wird erfiillt

Lagerung funktionsgerecht, Welle
kann nicht wandern

Inventor: Werkstoff, Leistung,
Drehzahl, Lebensdauer korrekt

gleiche Blechstérken

Schweil3~, Stehbolzen: Platz fiir|
Werkzeug vorgesehen

Einzelteilzeichnungen

Bewegung ohne  Schleifen ist|
méglich

Berechnungsgrundlage korrekt

Kontrollberechnung mit Decker oder|
Roloff/Matek durchgefiihrt

gleiche/ahnliche Werkstoffe

keine Bohrung, SchweiBnaht usw im|
Biegeradius

Berechnungen
Welle/Passfeder/Lager/Zahnrader

Bauteile ausreichend fixiert
(keine Wandern mdglich)

Inventor: Lebensdauerberechnung
durchgefiihrt

Beurteilung /  Bewertung  de
Berechnung vorhanden

Kehinéhte  richtig  dimensioniert
(a=0,7 *t )

Ordnung der Mappe (Seitenzahlen,
Sauberkeit usw.)

keine  Verletzungsgefahr  durch
liberstehende Teile

Inventor: Kréfte, Tragzahl, Drehzahl,
Lebensdauer korrekt

Néhte zugénglich/schweil3bar

Gussteile / Kunststoffspritzteile

alle Blétter mit Namen,
Projektnamen und Datum

keine Gefahr durch scharfe Kanten

Inventor: X, Y Werte korrekt

Positionierhilfen in Blechteil integriert,

Formschrégen vorhanden

Skizzen versténdlich gezeichnet

Montage /Demontage ist méglich

Kontrollberechnung mit Decker oder|
Roloff/Matek durchgefiihrt

Schraube und Gewinde

Schweilnéhte
angeordnet (Verzug)

symmetrisch

Kerne herstellbar

Zeichnung

sparsames Design ohne Beurteilung /  Bewertung  der| Gewinde dargestellt & herstellbar .
lberfliissige Materialanhdufungen Berechnung vorhanden (Auslauf, Kernloch, nicht zu lang) Berechnungsgrundlage korrekt Sinnvolle Trennebene
Komplexitét der Losung Waélzlager bei Bedarf mit  Dicht-

(einfach = gut)

scheiben (RS /Z2)

Schraubensicherung ist vorhanden

Inventor: Berechnung durchgefiihrt

keine Hinterschnitte

Schriftkopf vollstéandig

Schraubenlénge ausreichend
(ca. 2 Gewindegédnge Uberstand)

Inventor: Werkstoff, Leistung,
Drehzahl, Lebensdauer korrekt

gleichméaBige Wandstérken ohne
Materialanhdufungen

keine Uberfliissigen Angaben

Welle

Gleitlagerung

Schraubenart sinnvoll

Kontrollberechnung mit Decker oder|
Roloff/Matek durchgefiihrt

keine groben
Querschnittstibergédnge

Pos. Nr in Gesamtzeichnung|
vorhanden

keine scharfen Ubergénge (Fasen,
Radlien und Freistiche)

Bewegung ohne  Schleifen st
méglich (mit/ohne Bund)

Durchgangsbohrungen gemé&f DIN|
und mit H11 bzw. H13

Beurteilung /  Bewertung  der|
Berechnung vorhanden

GieBrundungen vorhanden

Schnittdarstellung, ~ Schraffur  inkl.
Normteile usw. normgerecht

kein Einstich in der Biegezone

einfache Gestaltung

Gewinde richtig bemalt und mi|
Mittellinie versehen

Werkstoffsparendes Design ohne
Materialverschwendung

Bez Schnittverl.A,B,C nur wenn
noétig Bez DetailmitZ, Y, X . . .

Auslauf fiir Werkzeuge vorhanden

Bohrung Rolle / Welle ist toleriert

Mittellinie von verdeckten

Bohrungen vorhanden

Sensor/Schalter

MaRstab zweckmaBig,
Details erkennbar (9gf Detail)

Berechnungsgrundlage korrekt

Berechnungsgrundlage korrekt

Berechnungsgrundlage korrekt

Platz fiir Kabel(Befestigung,
Durchfiihrung usw) vorgesehen

Strangpressteile

Mafstab normgerecht
(1:1; 1:2;1:5; 2:1..))

Inventor: Berechnung durchgefiihrt

Inventor: Berechnung durchgefiihrt

Inventor: Berechnung durchgefiihrt

zweckméRiger Sensortyp
ausgewahlt

keine scharfen Kanten

Symmetrielinien alle vorhanden

Inventor: Werkstoff, Lasten, Auflager|
korrekt

Kontrollberechnung mit Decker oder|
Roloff/Matek durchgefiihrt

Inventor: Werkstoff, Leistung,
Drehzahl, Lebensdauer korrekt

Schutzklasse ausreichend

offene Profile

MaBstab Schriftkopf =

Kontrollberechnung mit Decker oder|

Beurteilung / Bewertung  der|

Kontrollberechnung mit Decker ode

Sensor zugénglich

gleichmaRige Querschnitte

Schriftkopf Zeichnung Roloff/Matek durchgefiihrt Berechnung vorhanden Roloff/Matek durchgefiihrt
Schliisselflachen Beurteilung / Bewertung  der| Beurteilung /  Bewertung  der| . . L .
Mit Diagonalkreuz Berechnung vorhanden Berechnung vorhanden Schaltfahne nicht auf Kollision méglichst symmetrisches Profil

Oberfldchenangaben vorhanden

Zahnrader

Schaltabstand einstellbar

grol3e plane Flachen strukturiert

Runde Teile mit Durchmesser-
zeichen und Achse

Deckel

Bewegung ohne Schleifen méglich

fertigungsgerecht

BemaBung  normgerecht  (keine Welle mit RWDR oder Stopfbuchse Fest-/Loslagerung oder| Bauteile sind alle herstellbar (ohne
Kettenmalle usw) abgedichtet schwimmende Lagerung Sonderverfahren)
alle  notwendigen  (Fertigungs~) . . normgerechte  Darstellung  inkl. . Bemerkungen:
maBe vorhanden Deckel ist abgedichtet Pos.Nummern Auslauf fiir Werkzeuge vorhanden
Deckel ist befestigt Montage /Demontage ist méglich Bemafung fertigungsgerecht
: . mdglichst wenig|
Stiickliste Deckel ist zentriert Berechnungsgrundlage korrekt Bearbeitungsrichtungen

Pos. Nr vorhanden, Bezug zu Teilen Zerspanungsvolumen

korrekt

Fase fiir leichte Montage

Inventor: Berechnung durchgefiihrt

verhéltnismaBig

Bezeichnungen vollsténdig

Kollisionsfreier Betrieb
(Deckel steht nicht an)

Inventor: Werkstoff, Leistung,
Drehzahl, Lebensdauer korrekt

Oberflachen passend zu Tolerierung

Menge vorhanden

Fase an Gehdusebohrung fiir leichte
Montage

Kontrollberechnung mit Decker oder|
Roloff/Matek durchgefiihrt

Form- und
zweckméalig

Lagetoleranzen|

Fertigungsteile haben eine|
Teilenummer

Beurteilung /  Bewertung  der|
Berechnung vorhanden
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